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Les instruments rotatifs MEISINGER couvrent l’ensemble du spectre de la pratique dentaire. Pour une utilisation optimale de nos instruments rotatifs, 
vous trouverez dans ce fascicule une vue d’ensemble des vitesses de rotations recommandées pour une utilisation optimale en chirurgie dentaire et en 
laboratoires de prothèse dentaire.
Grâce à ces recommandations, vous pouvez déterminer très facilement à quelle vitesse utiliser vos instruments MEISINGER, pour un résultat optimisé 
de votre travail. De plus, travailler à la bonne vitesse permet de réduire les risques d’usure prématurée, et se traduit donc par plus grande durée de 
vie de vos instruments. Plus encore que de bons résultats, ces vitesses recommandées permettent un travail en toute sécurité. Vous trouverez donc 
les vitesses optimales, mais aussi les vitesses maximales, pour une plus grande sécurité, tant pour le patient, que pour le praticien ou le prothésiste.
En utilisant vos instruments MEISINGER de façon adaptée, vos procédures sont optimisées et vous pouvez optimiser votre temps lors de vos chirurgies 
ou en laboratoire. Pour obtenir le résultat souhaité pour votre procédure, et donc pour votre patient, cette vue d’ensemble est la meilleure source 
d’informations pour chacun de vos instruments rotatifs MEISINGER.

Chères clientes,
Chers clients,
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Informations générales sur les 
vitesses de rotation

Le non-respect des consignes concernant les vitesses maximales de rotation peut conduire à un risque accru en ce qui concerne la sécurité. En règle générale, plus le 
diamètre de l’instrument est important, plus la vitesse de rotation doit être réduite. Certaines spécificités produits peuvent néanmoins exister et sont mentionnées 
dans leur notice d’utilisation. Il est aussi important de noter que certains ajustements sont nécessaires en fonction de l’utilisation du produit. De la même façon, plus la 
granulométrie de l’instrument est « grossière », plus la vitesse de rotation doit être réduite. Pour les instruments utilisés en chirurgie, merci de vous référer aux 
instructions du chapitre Chirurgie. 

Note sur les vitesses maximales de rotation

Les vitesses mentionnées ici sont des valeurs standards, merci de noter que certains ajustements de vitesse doivent être observés en fonction de l’indication et/ou 
des matériaux.

Note additionnelle sur les vitesses maximales de rotation

•  La vitesse doit être adaptée en fonction du matériau utilisé.
•  La vitesse doit être adaptée en fonction du diamètre de la partie travaillante.

Les principes suivants doivent être observés

Merci de noter les ajustements de vitesse de rotation en fonction du diamètre de la partie travaillante de l’instrument, de l’indication, et du refroidissement. De 
manière générale, plus la partie travaillante de l’instrument est large, plus la vitesse de rotation doit être importante.

Instructions concernant la vitesse en relation avec le diamètre de lapartie travaillante

•  Il est important d’ajuster la vitesse de rotation en fonction de l’indication et/ou du type de matériau utilisé.
•  Il est généralement recommandé de réduire la vitesse sur le matériaux tendres, en comparaison avec les matériaux durs.

Informations générales concernant les matériaux

Merci de noter que pour les instruments sur contre-angle, une vitesse de rotation maximale de 40.000 tr/min doit être observée. Concernant les tiges pièce à main, une vitesse 
de rotation maximale de 50.000 tr/min doit être observée.

Note concernant les instruments sur tige contre-angle et pièce à main

Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Sur des matériaux durs tels que l’émail dentaire, il est recommandé d’utiliser les instruments à granulométrie fine à des vitesses plus élevées pour un travail de 
précision sur la surface. La décision finale concernant la vitesse liée à la granulométrie appartient dans tous les cas à l’utilisateur. De manière générale, plus la 
granulométrie de l’instrument est importante, plus la vitesse de rotation doit être réduite.

Diamètre de la partie travaillante Vitesse de rotation recommandée en tr/min-1 Vitesse maximale en tr/min-1

005 - 010 300.000 450.000 

012 - 014 300.000 450.000 

016 280.000 450.000 

018 250.000 450.000 

021 210.000 400.000 

023 190.000 400.000 

025 180.000 350.000 

027 160.000 350.000 

029 150.000 350.000 

031 150.000 300.000 

033 120.000 300.000 

035 120.000 250.000 

037 - 040 100.000 250.000 

042 - 047 80.000 150.000 

045 - 050 80.000 150.000 

055 - 060 60.000 150.000 

Drehzahlen für Diamantinstrumente mit FG-Schaft | Speed of Rotating for Diamond Instruments with FG-Shank | Velocidades de giro para Instrumentos de Diamante con Mandril FG

Instruments diamantés

EN CABINET

Vitesse de rotation pour les instruments rotatifs sur turbine 
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

834W

Instrument diamanté
Marqueur de profondeur Ablation vestibulaire définie 250.000

908

Double contrôle du sillon
– selon Küpper Réduction vestibulaire 80.000 - 100.000

852GF
Instruments diamantés avec deux granulométries différentes Ablation vestibulaire et préparation de 

bordures définies
250.000

Réduction vestibulaire

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

828B / 828TB

Instrument diamanté cylindrique pour 
réduction occlusale

Instrument diamanté conique à 8° 
pour réduction occlusale 

Réduction occlusale précise avec butée
de profondeur 250.000

811
Double cône

Réduction occlusale

80.000 - 100.000

907
Roue 70.000 - 90.000

Réduction occlusale

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

858

Pointe conique Traitement interdentaire

Matériau dur :
 200.000 - 240.000 

Matériau tendre : 
180.000 - 200.000

859

898

Séparer

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

850
Congé quart de rond diamanté Préparation de congés 120.000

835
Cylindrique diamanté Préparation de congés 160.000 - 200.000

863
En forme de flamme diamantée Préparation tangentielle 300.000

Préparation
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

881PS/ 405S

Instrument diamanté à grosse 
granulométrie

Travail sur plâtre sur de larges surfaces

30.000 - 40.000

875

Instrument diamanté de forme de
« boule » 25.000 - 45.000

D203
Instrument diamantés hélicoïdaux Finition ciblée sur plâtre 30.000 - 40.000

Travail sur le plâtre

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

813
Instrument diamanté conique

Travail sur la céramique 30.000 - 40.000
858

Instrument diamanté cylindrique

808L
Instrument diamanté en forme de poire

Travail sur la céramique

Pour des travaux délicats, la vitesse doit être choisie en fonction de la qualité de la surface ainsi que du résultat souhaité, en prenant en compte l’expérience de l’utilisateur. Il est important 
de noter que les instruments en diamant naturel développent leurs meilleures qualités de coupe à des vitesses plus élevées en raison de l’effet d’auto-affutage. La décision finale 
concernant la vitesse liée à la granulométrie appartient dans tous les cas à l’utilisateur. 

LABORATOIRE DE PROTHÈSE DENTAIRE

Diamètre de la partie travaillante Vitesse de rotation recommandée en tr/min-1 Vitesse maximale en tr/min-1

005 - 012 45.000 50.000

014 - 025 20.000 50.000

027 - 045 15.000 40.000

047 - 060 10.000 30.000

065 - 070 7.000 30.000

075 - 090 5.000 30.000

095 - 110 4.000 30.000

120 - 140 3.000 30.000

150 - 180 2.000 30.000

190 - 220 1.800 30.000

Vitesse de rotation pour les instruments diamantés sur pièce à main
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instruments en carbure de tungstène

Diamètre de la partie 
travaillante

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

005 - 014 300.000

016 280.000

018 250.000

021 210.000

023 190.000

025 180.000

027 160.000

028 - 031 150.000

033 - 037 120.000

EN CABINET

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM31A Cylindrique, bout arrondi, tranchant/denture plat(e) 
avec « cross cut »

Dépôt d’ancien plombage
(particulièrement pour les amalgames)

160.000 - 230.000
HM31C

B21R

Cylindrique, bout arrondi,
tranchant plat Dépôt d’ancien plombage

Dépôt d’ancien plombage

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM2 Cône inversé à tranchant/denture plat(e)

Préparation cavitaire 1.000 - 1.500
HM21L

Cône inversé à tranchant/denture plat(e)

HM33R
Conique, bout rond, denture standard et « cross-cut »

Préparation de cavité
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Diamètre de la partie 
travaillante

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

005 - 014 300.000

016 280.000

018 250.000

021 210.000

023 190.000

025 180.000

027 160.000

028 - 031 150.000

033 - 037 120.000

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM21RX, HM23RX
Instruments en carbure de tungstène « X-Cut » Découpe de métaux précieux tendres

160.000
HM33C, HMG34RS, HM36R

Instruments en carbure de tungstène « Cross Cut » Découpe de métaux précieux et
non-précieux durs

HM4C, HM4CXL, HM7RX

Instruments en carbure de tungstène « Diamond Cut » Découpe de métaux précieux et 
non-précieux durs et de céramique

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM41

Fraise de finition en carbure de tungstène, 
denture fine

Utilisation sur plombages 20.000 - 30.000
HM274U

Fraise de finition en carbure de tungstène, 
denture ultra fine

HM379F 

Fraise de finition en carbure de tungstène, 
denture extra fine

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HMD0132

Fraise de finition « Twist » en carbure de tungstène, 
denture fine

Traitement interdentaire 20.000 - 40.000
HMD0133F

Fraise de finition « Twist » en carbure de tungstène, 
denture extra fine

HMD0379U

Fraise de finition « Twist » en carbure de tungstène,
denture ultra fine

Coupe-couronne / transmétal

Utilisation sur les plombages

Finition
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Travail sur la céramique

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM 23FQ

Instrument en carbure de tungstène, « Cross Cut »,
denture fine

Travail sur la céramique 20.000 - 25.000

HM 77EX Instrument en carbure de tungstène, « X-Cut », 
denture extra fine

HM 79EX

LABORATOIRE DE PROTHÈSE DENTAIRE

Travail sur plastique

Travail sur métal

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM77MF

Instrument en carbure de tungstène, « X-Cut,
denture fine et moyenne

Travail sur métaux non-précieux dans
des zones difficiles d’accès

15.000 - 20.000

HM79EX

Instrument en carbure de tungstène, « X-Cut »,
denture extra-fine Travail sur métaux précieux

HM129FX

Instrument en carbure de tungstène, « X-Cut », 
denture fine

Travail sur métaux précieux et alliages
non-précieux

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM 251GX

Instrument en carbure de tungstène, « X-Cut »,
denture moyenne

Finition sur plastique sur de larges
surfaces

15.000

HM 251QX

Instrument en carbure de tungstène, 
denture spécifique, moyenne

Travail sur emboutissage profond et
matériaux thermoplastiques

HM79G

Instrument en carbure de tungstène, tranchant plat,
denture grossière Finition grossière sur plastique

Travail sur le plâtre

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM251SX

Instrument en carbure de tungstène à denture croisée,
denture très grossière

Travail grossier sur plâtre 15.000

HM251HX

Instrument en carbure de tungstène à denture croisée,
denture très grossière

Vitesse de rotation maximale pour les instruments pièce à main : 50.000 tr/min. De façon générale, plus la partie travaillante d’un instrument est large, plus la vitesse de rotation doit 
être réduite.
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Polissoirs universels

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Systèmes en 3 étapes 7.000 - 12.000 20.000

Systèmes en 3 étapes 7.000 - 12.000 20.000

Systèmes en 1 étape 7.000 - 10.000 20.000

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Prophylaxe-Prophy-Cups 5.000 - 10.000 10.000

Prophy-Clean 5.000 - 10.000 20.000

Prophys 5.000 - 10.000 10.000

Prophy Twist Polisher 8.000 - 10.000 20.000

Polissoirs pour la prophylaxie

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Polissoirs diamantés pour 
composite 3.000 - 10.000 10.000

Polissoirs diamantés pour
composite en 2 étapes

3.000 - 5.000

15.000

3.000 - 8.000

Systèmes en 2 étapes 3.000 - 8.000 20.000

Systèmes en 2 étapes 3.000 - 8.000 20.000

Polissoirs pour composites

Polissoirs flexibles

EN CABINET

*

*

*

*

*

* Usage unique
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Systèmes en 3 étapes 5.000 - 8.000 20.000

Systèmes en 4 étapes 7.000 - 10.000 20.000

Polissoirs hybrides 3.000 - 10.000 20.000

Polissoirs pour céramiques

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Disques super flexibles 7.000 - 10.000 20.000

Polissoirs pour céramiques

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Systèmes en 4 étapes 7.000 - 12.000 20.000

Systèmes en 4 étapes 7.000 20.000

Systèmes en 2 étapes 7.000 - 12.000 20.000

Systèmes en 2 étapes 7.000 - 12.000 20.000

Systèmes en 3 étapes 7.000 - 15.000 25.000

Polissoirs pour céramiques

* Usage unique

*



11
Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Polissoirs pour composites

Polissoirs pour céramiques

LABORATOIRE DE PROTHÈSE DENTAIRE

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Systèmes en 3 étapes 5.000 - 7.000 20.000

Systèmes en 3 étapes 7.000 - 12.000 20.000

Systèmes en 1 étape 7.000 - 10.000 20.000

Systèmes en 1 étape 7.000 - 10.000 20.000

Systèmes en 3 étapes 7.000 - 10.000 20.000

Polissoirs universels

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Systèmes en 2 étapes 3.000 - 8.000 20.000

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Systèmes en 5 étapes 7.000 - 12.000
En forme de roue : 7.000 - 10.000 20.000

Systèmes en 4 étapes 7.000 20.000

Systèmes en 2 étapes 7.000 - 12.000 20.000

Systèmes en 2 étapes 7.000 - 12.000 20.000

Systèmes en 3 étapes 7.000 - 15.000 25.000

Usage unique



12
Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Polissoirs pour acrylique

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Marron/vert 7.000 - 12.000 20.000

Polissoirs pour modèle coulé

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Polissoirs pour surface occlusale 10.000 - 15.000 30.000

Polissoirs pour surface occlusales

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Systèmes en 3 étapes 5.000 - 7.000 15.000

Systèmes en 2 étapes 5.000 - 7.000 15.000

Systèmes en 3 étapes 3.000 - 10.000 20.000

Instrument  Description Vitesse de rotation recommandée en
tr/min-1

Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Brosse en poil de chèvre (doux) 10.000 15.000

Brosse en poil de cheval (moyen) 10.000 15.000

Brosse Chungking Bristles (dur) 10.000 15.000

Brosse SIC 10.000 15.000

Brosse en molleton de fibres 10.000 15.000

Brosse en feutre polissant 10.000 15.000

Brosse en cuir polissant 10.000 15.000

Brosse en coton polissant 10.000 15.000

Polissoirs brosses
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Abrasifs céramiques

EN CABINET

Pour les matériaux durs, par exemple céramiques cuites, métaux précieux (alliages Co-Cr-Mo), l’utilisation d’instruments abrasifs doux à des vitesses élevées est recommandée pour 
obtenir une abrasion sans «tâche». Pour les matériaux tendres, un travail des vitesses peu élevées est recommandé.

Tige Vitesse maximale en tr/min-1

Turbine 120.000

Contre-angle 30.000

Vitesses de rotation maximales pour abrasifs céramiques

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

9734H, 9734G

Systèmes en 2 étapes Travail sur oxyde de zirconium, disilicate de silicium, 
céramique Felspath et placage céramique 8.000 - 12.000

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

601XF, 649XF

Abrasif pierre d’Arkansas, 
grain extra fin

Grain fin/polissage de matériaux de
comblement et composites

FG: 80.000 - 100.000 
RA: 15.000 - 25.000

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

661F, 649F

Abrasif en carbure de silicium, 
vert, grain fin

Abrasion douce d’émail et de
céramique

FG: 80.000 - 100.000 
RA: 15.000 - 25.000

602, 622

Abrasif en carbure de silicium,
vert, grain moyen Abrasion douce de céramique

Abrasifs pour céramiques

Pierre d’Arkansas

Abrasifs en carbure de silicium



14
Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

LABORATOIRE DE PROTHÈSE DENTAIRE

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

D667F, D732F

Abrasifs diamantés,
grain extra fin Abrasion douce de céramique 10.000 - 15.000

Abrasifs diamantés céramiques

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

Z623, Z660 

Abrasifs diamantés en carbure de 
silicium, grain moyen

Traitement à sec des surfaces en oxyde de zirconium, 
sans micro fissures 10.000 - 15.000

Abrasifs pour oxyde de zirconium

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

601XF, 649XF

Abrasifs pierre d’Arkansas, blancs,
grain extra fin Abrasion douce et polissage 10.000 - 15.000

Pierre d’Arkansas

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

645F, 661F

Abrasifs en carbure de silicium,
verts, grain fin

Abrasion de céramique et plastique 10.000 - 15.000

613, 712

Abrasifs en carbure de silicium,
verts, grain moyen

Abrasifs en carbure de silicium

Diamètre de la partie travaillante Vitesse de rotation recommandée en tr/min-1 Vitesse maximale en tr/min-1

020 - 080 15.000 - 20.000 30.000

090 - 120 12.000 - 15.000 20.000

130 - 170 8.000 - 10.000 12.000

180 - 220 5.000 - 6.000 8.000

Vitesse de rotation pour les instrument diamantés sur pièce à main

Abrasifs pour céramiques

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

9738H, 9738G

Systèmes en 2 étapes Travail sur oxyde de zirconium, disilicate de silicium, 
céramique Felspath et placage céramique 8.000 - 12.000
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Abrasifs corindon

Abrasifs “K+B”

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

KB652R, KB722

Abrasifs « K+B », verts,
grain fin

Travail sur placages céramiques

10.000 - 15.000
KB731, KB733

Abrasifs « K+B », marron,
grain moyen

B638R, B652R

Abrasifs « K+B », bleus,
grain moyen

Travail sur alliages de métaux non-précieux

S652R, S671

Abrasifs « K+B », orange,
grain moyen

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

665, 652R

Abrasifs corindon, roses,
grain moyen Travail sur tous métaux 10.000 - 15.000

Abrasifs meule sur tige

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

731, 733

Abrasifs meule sur tige, blancs,
collage fort, grain grossier

Travail sur alliages chrome-cobalt 10.000 - 15.000
732, 735

Abrasifs meule sur tige, roses,
collage moyen, grain moyen

731, 733

Abrasifs meule sur tige, marron,
collage doux, grain grossier

731, 733

Abrasifs meule sur tige, marron
clair, collage très doux, grain fin

Trimmer pour plastique et plâtre

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

744

Trimmer pour laboratoire, vert,
grain moyen Finition sur plastique 10.000 - 15.000

9573X

Trimmer pour laboratoire, collage
résine synthétique, bleu, grain

moyen

Ablation grossière sur plastique et
plâtre 3.000 - 5.000
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

1
Boule avec denture moyenne

Abrasion de céramique et plastique 1.000 - 1.500

11

Boule avec denture moyenne
et « cross cut »

21

Cylindrique, denture moyenne

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

36

Cylindrique denture moyenne
et « cross cut »

Elimination d’anciens comblements, en particulier 
pour les amalgames 160.000 - 230.000

38

Cylindro-conique denture
moyenne et « cross cut »

Préparation de cavité

Elimination d’anciens comblements

Instruments en acier
EN CABINET

Diamètre de la partie travaillante Vitesse de rotation recommandée en tr/min-1 Vitesse maximale en tr/min-1

005 - 008 50.000 - 80.000 200.000

009 - 012 30.000 - 50.000 200.000

014 - 018 15.000 - 25.000 200.000

021 - 027 12.000 - 22.000 200.000

029 - 031 10.000 - 15.000 200.000

033 - 039 5.000 - 8.000 200.000

040 - 060 1.000 - 5.000 200.000

Vitesse de rotation pour instruments en acier sur turbine
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

75

Instrument en forme de boule,
denture standard

Travail sur plastique et plâtre 4.000 - 10.000 

77

Instrument en forme de poire,
denture moyenne

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

514

Partie travaillante en forme de
spirale Travail sur plastique 15.000 - 30.000 

515

Partie travaillante en forme carrée Travail sur plastique et plâtre 3.000 - 7.000 

Trimmer pour plastique et plâtre

Vitesse de rotation pour instruments en acier sur pièce à main

Fraises de reprofilage (fraises à queue)

LABORATOIRE DE PROTHÈSE DENTAIRE

Diamètre de la partie travaillante Vitesse de rotation recommandée en tr/min-1 Vitesse maximale en tr/min-1

005 - 014 30.000 - 40.0000 30.000 - 40.000

016 - 020 20.000 - 35.000 15.000 - 26.000

021 - 040 12.000 - 20.000 8.000 - 15.000

041 - 080 8.000 - 11.000 5.500 - 8.000 

081 - 100 5.000 - 6.500 3.500 - 5.000
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Pièce à main :
Optimal :   6.000  -  10.000 rpm
Maximum :   40.000  -  50.000 rpm

Contre-angle :
Optimal :   6.000  -  10.000 rpm
Maximum :   40.000  -  50.000 rpm       

Turbine :
Optimal :   80.000 rpm
Maximum : 100.000  - 120.000 rpm

Chirurgie

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

RCB00

Fraise pour lissage de crête Lissage et modification de crête alvéolaire 
en chirurgie 1.200

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM33IL

Instruments rotatifs chirurgicaux
de découpe, denture coupante

Préservation osseuse 6.000 - 10.000

HM161RX

Instruments rotatifs chirurgicaux
de découpe, denture croisée et

coupante

HM166RX

Instruments rotatifs chirurgicaux
de découpe, denture croisée

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

HM141

Fraise en carbure de tungstène, 
6 lames

Boule avec denture moyenne 6.000 - 10.000

HM141A

Fraise en carbure de tungstène, 
coupante, « cross cut », 

8-10 lames

HM141F

Fraise en carbure de tungstène, 
coupage, 8-10 lames

Fraise pour lissage de crête

Fraises de chirurgie

Fraise boule chirurgicale
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Fraises de chirurgie

Fraise boule chirurgicale

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

161

Instrument rotatif en acier

Chirurgie osseuse 6.000 - 10.000

165RF

Instrument en acier inoxydable

167RF

Instrument en acier inoxydable

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

141RF

Fraise en acier inoxydable 
« allport », denture grossière, 

6 lames
Chirurgie osseuse 6.000-10.000

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

411G*

Fraise diamantée chirurgicale, 
grain « grossier »

Chirurgie osseuse 800

801*

Fraise boule diamantée Sinus lift - approche latérale 6.000 - 10.000

231DC*

Scie d’ostéotomie Chirurgie osseuse 800

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

186RF

Pointeur en acier inoxydable  Pointeur à os, marquage de position

800

187RF

Pointeur en acier inoxydable avec 
butée

Pointeur à os, marquage de position

202RF

Pointeur en acier inoxydable Pointeur à os, marquage de position

Fraise en acier chirurgicale

Fraise boule en acier inoxydable

Instruments diamantés chirurgicaux

Pointeur en acier inoxydable

* Usage unique
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

203RF

Foret hélicoïdal

Forage osseux 1.000

203S

Foret hélicoïdal à butée 

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

A2001

Pointeur Pointage/préparation du site implantaire 500 - 700

B2001

C3001

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

229KH, 229KH 

Trépan en 2 parties avec 
refroidissement interne

Chirurgie osseuse 300 - 500

229FS

Trépan avec pointeur

229L

Trépan

Foret hélicoïdaux en acier inoxydable  

Pointeurs

Trépans

Une attention particulière doit être portée à 

l’utilisation des trépans. En effet, les vitesses 

recommandées ne doivent en aucun cas être 

dépassées. Lors de la préparation des trépans, ceux-

ci doivent travailler sur l’os en sens anti-horaire pour 

créer un sillon dans l’os. Une fois le sillon créé, le 

trépan peut travailler sur la profondeur, cette fois-ci 

dans le sens horaire.
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

223RF 
Punch pour biopsie ou prélèvement 

de tissus mous
Travail chirurgical sur les muqueuses 400 - 800

225

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

242

Fraise boule diamantée

Chirurgie ORL 6.000 - 10.000

236RF

Fraise boule en acier  

HM236

Fraise boule en carbure de tungstène

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

81IC

Fraise boule diamantée avec 
refroidissement interne

Chirurgie osseuse 6.000 - 10.000

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

BV025

Rallonge/extension de foret
Extension sûre des instruments à 

tige contre-angle 
15.000

Instrument  Description Utilisation Vitesse maximale 
recommandée en tr/min-1

GT48L

Trimmers pour gencive Chirurgie sur muqueuses 300.000 - 450.000

GT135

Punch pour biopsie ou prélèvement de tissus mous

Chirurgie ORL

Instrument avec refroidissement interne   

Rallonge/ extension de foret  

Trimmers pour gencives 

* Usage unique

*
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instrument  L Ø Manipulation Découpe plastique Séparation 
plastique 

Découpe 
céramique 

Séparation 
céramique Alliages NEM Métaux 

précieux
Oxyde de 
zirconium Plâtre

910D 0,5 190, 220 Dur  
911D

0,5 220
Dur   

0,45 220 

915D

0,25 190, 220

Super flexible  0,2 190, 220

0,15 190, 220

916D 0,5 190, 220 Dur 
918D 0,5 220 Dur  
921D

0,2 220
Super flexible  0,15 190, 220

930D
0,3 220

Flexible  0,25 190, 220  
932D

0,3 220
Flexible    

0,25 190, 220  
935D

0,3 220
Flexible     0,3 190, 220

940F 0,2 180, 200, 220 Super flexible   
943D 0,15 080, 100 Super flexible  
947D

0,2 190, 220
Super flexible  0,15 220

401D 0,15 220 Flexible  
365D

0,3 300
Flexible 0,35 450

S941G
0,5 080

Flexible 0,5 220

S935C 0,2 220 Super flexible 
S936C 0,2 200 Super flexible 
S937C 0,2 200 Super flexible 

         

Vitesse de rotation pour les instruments rotatifs sur turbine
Disques diamantés, abrasifs et scies 

Diamètre de la partie travaillante Vitesse de rotation recommandée en tr/min-1 Vitesse maximale en tr/min-1 

080 30.000 40.000
100 30.000 40.000
180 30.000 40.000
190 25.000 40.000 
220 25.000 40.000
300 20.000 30.000
450 20.000 30.000

Vitesse de rotation pour les disques diamantés 

Guide d‘utilisation : Disques diamantés 

= particulièrement adapté = adapté
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.

Instrument  L Ø Manipulation Découpe plastique Séparation 
plastique 

Découpe 
céramique 

Séparation 
céramique Alliages NEM Métaux 

précieux
Oxyde de 
zirconium Plâtre

910D 0,5 190, 220 Dur  
911D

0,5 220
Dur   

0,45 220 

915D

0,25 190, 220

Super flexible  0,2 190, 220

0,15 190, 220

916D 0,5 190, 220 Dur 
918D 0,5 220 Dur  
921D

0,2 220
Super flexible  0,15 190, 220

930D
0,3 220

Flexible  0,25 190, 220  
932D

0,3 220
Flexible    

0,25 190, 220  
935D

0,3 220
Flexible     0,3 190, 220

940F 0,2 180, 200, 220 Super flexible   
943D 0,15 080, 100 Super flexible  
947D

0,2 190, 220
Super flexible  0,15 220

401D 0,15 220 Flexible  
365D

0,3 300
Flexible 0,35 450

S941G
0,5 080

Flexible 0,5 220

S935C 0,2 220 Super flexible 
S936C 0,2 200 Super flexible 
S937C 0,2 200 Super flexible 

         

Vitesse de rotation pour les instruments rotatifs sur turbine
Disques diamantés, abrasifs et scies 

Diamètre de la partie travaillante Vitesse de rotation recommandée en tr/min-1 Vitesse maximale en tr/min-1 

080 30.000 40.000
100 30.000 40.000
180 30.000 40.000
190 25.000 40.000 
220 25.000 40.000
300 20.000 30.000
450 20.000 30.000

Diamètre de la partie travaillante Vitesse de rotation recommandée en tr/ min-1 Vitesse maximale en tr/min-1 

P777 15.000 - 20.000 20.000

581 15.000 - 20.000 20.000

582 15.000 - 20.000 20.000

583 15.000 - 20.000 20.000

584 25.000 25.000

Vitesse de rotation pour les disques (découpe ou meulage) 

Guide d‘utilisation : Disques (découpe et meulage) 

= Particulièrement adapté  = Adapté

Instrument  L Ø Manipulation Découpe plastique Séparation 
plastique 

Découpe 
céramique

Séparation 
céramique Alliages NEM Métaux 

précieux
Oxyde de 
zirconium Plâtre

P777 3,0 220 Dur  
581 0,3 220 Dur  
582 0,7 220 Dur  
583 0,7 250 Dur  
584 0,3 220 Dur 
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Les vitesses de rotation mentionnées ici sont des valeurs standards.
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